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SICAK-SOGUK
KESME MAKINASI

KULLANIM KILAVUZU



ANA EKRAN

Makinenin salteri agildiginda 5 sn boyunca agilig ekrani gelir.

ELITE A.G.

KS100/H

Daha sonra ana ekrana gegilir.

GENEL
e 1234567891 |

SOGUK KESME DEVREDE!

AYARLAR I

Bu ekranda yardime1 fonksiyon tuslart;

Kesme bigagini ¢alistirir.(Sadece stop durumunda iken aktiftir.)

: Merdaneyi yukari veya asagi alir.

Makineyi kesik calistirir. (Sadece stop durumunda iken aktiftir.)

e  Buraya yapilacak is adedi girilir.

e  Yapilan is adedini gosterir. Istenirse

tusu ile sifirlanabilir.

e Toplam yapilmus is adedini gosterir. Istenirse
stfirlanabilir.



ﬁ e Makinedeki hatalar1 kullaniciya bildirir.

e Avarlar ekranina gecisi saglar.
e e y geC1s1 sag

e Sayag doldugunda sayag doldu ikazi verir. “SIL”
SAYAC DOLDUI tusuna veya stop butonuna basarak hatayi sifirlayiniz.

AYARLAR EKRANI

AYARLAR ERKRANI

BOY .
AYARLARI SURELER
GENEL PROGRAM
AYARLAR AYARLARI

SICAK KESME
AYARTART

GERI

BOY
AYARLARI Boy ayarlar1 ekranina gegisi saglar.
SURELER Siire ayarlar1 ekranina gecisi saglar.
AgENEL Genel ayarlar ekranina gegisi saglar.
PROGRAM Program ayarlar1 ekranina gecisi saglar.
AYARLARI
SICAK KESME Sicak kesme ayarlar1 ekranina gegisi saglar.
AYARLARI

CERI Bir onceki ekrana gecisi saglar.




BOY AYARLARI EKRANI

BOY AYARLARI

BOY
DUZELTME

BOY
DUZELTME

diizeltme degeri girilerek boy diizeltmesi yapilir.

Boy ayarlarini dogru ayarladiysaniz, yandaki mesaj1 verir.
Hata varsa kullaniciya hata kaynagini bildirir

Buraya basildiginda kesme bigagi caligir.

Kesilen isin boyu eksik ¢ikarsa buraya

Buraya basildiginda makina ayarlanan boy kadar is ¢ektikten sonra keser ve
durur. Bu fonksiyonu boy ayarlarken kullaniniz.

! Merdaneyi yukar1 veya asag alabilirsiniz.

: Besleyici motoru bu tusa basildig: siirece ¢alistirir.




SURE AYARLARI EKRANI

SIUTRE AYARLARI

Bicak kesme HiHHHE
stiresi [ﬁr milisaniye

Bu ekranda bigak kesme siiresi milisaniye cinsinden hasas bir sekilde ayarlanir.



GENEL AYARLAR EKRANI

GENEL AYARL AR
Makina hizi |‘ AR I 2

SAYAC 12345678 | m
GCENEL
CENEL 1234567891 | m_

s 0 SEnsdr Eesme
GERI devre digil devre dizil

Bu ekranda makine hizini ylizde olarak degistirebilirsiniz, sayag¢ ve sayiciyl
stfirlayabilirsiniz.

Bu ekranda kesmeyi “devrede” veya “devre dis1” olarak ayarlayabilirsiniz.

Bu ekranda mal bitti sensoriinii “devrede” veya “devre dig1” olarak
ayarlayabilirsiniz.(Bu sensor opsiyoneldir.)



PROGRAM AYARLARI

PROGRAM AYARLARI

Program

m =

I GFERI

Bu ekranda daha 6nceden ayarlanmis olan boy ve sicaklik ayarlarini1 otomatik olarak
yiikleyebilir ya da yeni yapilmig ayarlar1 daha sonrada kullanabilmek i¢in kaydedebilirsiniz.
En fazla 900 adet program yiikleyebilirsiniz.

Yeni program yazma adimlari

1.

2.
3.

4,

Oncelikle programa bir numara verilmelidir. (Bu numara sizin kullanmadiginiz
program numarasi olmalidir aksi halde eski veriler silinerek yerine yeni programin
verileri yazilir) Program numarasi girisi yapilir.

Programa bir isim verilir.

“YAZ” tusuna basilarak program hafizaya kaydedilir .(Yazma islemi yaklasik 2 saniye
stirer bu siire boyunca tuslara dokunmayiniz.)

Yazma islemi tamamlanmistir.

Daha 6nce yiiklii olan programi okuma adimlari

—

Hangi program okunacaksa onun numarasi girilir.

“OKU” tusuna basilir. (Okuma islemi yaklasik 2 saniye siirer bu siire boyunca tuglara
dokunmayiniz)

Program okunmustur.

NOT: Bos program yiiklemeyiniz. Bu durumda tiim ayarlar1 yeniden girmeniz gerekir
veya eski ayarlara kisa yoldan donmek icin daha 6nceden kayith bir program numarasi
secilerek okunur.



SICAK KESME AYARLARI

SICAK KESME AYARLARI KESME

BICAK I
SICA(;I{LIGI 1234 |

| MERDANE

Bu ekrandan sicak kesme i¢in bigak sicakligini ayarlayabilir ve bicagin soguk yada sicak
caligmasini saglayabilirsiniz.

HEH . H# “
Bicak sicakligini buradan ayarlariz.

Burasi bize anlik bicak sicakligini gosterir.

Soguk ya da sicak ¢alismay1 buradan ayarlariz.



—

MAKINEYi CALISTIRMA ADIMLARI

Ekrandan makine ile ilgili gerekli ayarlar1 yapiniz.

“Mal bitti” sensoriiniin (opsiyonel) dogru pozisyonda oldugunu kontrol ediniz
aksi halde makine start almaz.

Start butonuna basiniz. Bu durumda makine c¢alisacaktir.Ayarlanan is adedi kadar
kesim yaptiktan sonra makine otomatik olarak stop konumuna gececektir.
Tekrardan galigmak icin sayaci resetlemek gerekir. Sayaci resetlemek i¢in stop
butonuna veya ekrandan “SIL” tusuna basiniz. Daha sonra tekrar start verilerek
makine ¢alistirlir.

Eger start verildikten sonra tekrar start tusuna basilirsa yapmakta oldugu isi bitirir
ve makine beklemeye geger. Bundan sonra yine start tusuna basilirsa makine
kaldig1 adetten devam ederek saya¢ dolana kadar ¢calismaya devam eder.

Eger start verildikten sonra stop tusuna basilirsa makine acil stopa geger.



